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这种结构阀杆螺纹与介质直接接触，易受侵蚀，并无法润滑。此种结构用于小口径和温度不
高的地方。国内生产截止阀的厂家比较多，连接尺寸也大多不统一。主要分以下几个大类：
以JB/T2203－1999《截止阀结构长度》为主的通用类。目前国内大多数截止阀生产厂家均按本标准
设计生产。但本标准也不尽完美，规格不全，单闸板截止阀**大公称通径为DN1200，双闸板截止阀
**大公称通径DN1500。根据厂家所生产的截止阀规格及掌握的资料来看，目前角式截止阀公称通径
**小为DN15，Z型直通式截止阀公称通径达到DN2000。经考证，各厂家连接尺寸也不尽统一。为
了有一个统一的标准，用户在选用及安装时同一规格能够互换，建议中国通用机械研究所
对JB/T2203－1999《截止阀结构长度》进行修订。建议设计院及用户按标准选用，截止阀生产厂家
按标准设计制造。截止阀根据用途截止阀(12张)衬氟截止阀适用在-50～150℃的各种浓度的王水、
硫酸、盐酸、氢氟酸和各种有机酸、强酸、强氧化剂，还适用于各种浓度的强碱有机溶剂以及其
它腐蚀性气体，液体介质的管路上使用.国标截止阀是截止阀系列中**常用的产品，API美标截止阀
美标截止阀执行ANSI和API标准，阀瓣和阀座的密封面采用不同硬度的司太立。截止阀的结构长
度大于闸阀，同时流体阻力大，长期运行时。天津自制阀门信息推荐

造成浪费。在于没有根据阀门类型类别，对不同的截止阀密封容量进行精确的计算。可以以
截止阀尺寸和类别算出密封容量，再合理的注入适量的润滑脂。第二、截止阀注脂时，常忽略压
力问题。在注脂操作时，注脂压力有规律地呈峰谷变化。压力过低，密封漏或失效,压力过高，注
脂口堵塞、密封内脂类硬化或密封圈与阀球、阀板抱死。通常注脂压力过低时，注入的润滑脂多
流入阀腔底部，一般发生在小型闸阀。而注脂压力过高，一方面检查注脂嘴，如是脂孔阻塞判明
情况进行更换;另一方面是脂类硬化，要使用清洗液，反复软化失效的密封脂，并注入新的润滑脂
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置换。此外，密封型号和密封材质，也影响注脂压力，不同的密封形式有不同的注脂压力，一般
情况硬密封注脂压力要高于软密封。球阀维护保养时一般都处于开位状态，特殊情况下选择关闭
保养。其他阀门也不能一概以开位论处。闸阀在养护时则必须处于关闭状态，确保润滑脂沿密封
圈充满密封槽沟，如果开位，密封脂则直接掉入流道或阀腔，造成浪费。安装后，截止阀应定期
进行检查，主要检查项目：(1)截止阀密封面磨损情况。(2)阀杆和阀杆螺母的梯形螺纹磨损情况。
(3)填料是否过时失效，如有损坏应及时更换。(4)截止阀检修装配后。天津自制阀门信息推荐因
为此时要克服较大的静摩擦力。

启闭截止阀，用力应该平稳，不可冲击。某些冲击启闭的高压截止阀各部件已经考虑了这种
冲击力与一般截止阀不能等同。当截止阀全开后，应将手轮倒转少许，使螺纹之间严紧，以免松
动损伤。管路初用时，内部脏物较多，可将截止阀微启，利用介质的高速流动，将其冲走，然后
轻轻关闭（不能快闭、猛闭，以防残留杂质夹伤密封面），再次开启，如此重复多次，冲净脏物，
再投入正常工作。常开截止阀，密封面上可能粘有脏物，关闭时也要用上述方法将其冲刷干净，
然后正式关严。如手轮、手柄损坏或丢失，应立即配齐，不可用活络板手代替，以免损坏阀杆四
方，启闭不灵，以致在生产中发生事故。某些介质，在截止阀关闭后冷却，使阀件收缩，操作人
员就应于适当时间再关闭一次，让密封面不留细缝，否则，介质从细缝高速流过，很容易冲蚀密
封面。操作时，如发现操作过于费劲，应分析原因。若填料太紧，可适当放松，如阀杆歪斜，应
通知人员修理。有的截止阀，在关闭状态时，关闭件受热膨胀，造成开启困难；如必须在此时开
启，可将阀盖螺纹拧松半圈至一圈，消除阀杆应力，然后板动手轮。截止阀力矩分析在截止阀由
全开位置开始关闭的阶段，随着阀瓣的下降，流体在阀瓣前后造成压差。

阀杆开启或关闭行程相对较短，并具有非常可靠的切断动作，使得这种阀门适合作为介质的
切断或调节及节流使用。缺点1、流体阻波纹管截止阀力大，开启和关闭时所需力较大。2、不适
用于带颗粒、粘度较大、易结焦的介质。3、调节性能较差。优点1、双重的密封设计(波纹管+填
料)若波纹管失效，阀杆填料也会避免；2、外泄漏，并符合国际密封标准；3、没有流体损失，降
低能源损失，提高工厂设备安全；4、使用寿命长，减少维修次数，降低经营成本；5、坚固耐用
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的波纹管密封设计，保证阀杆的零泄漏，提供无需维护的条件。6、波纹管密封截止阀采用波纹管
密封的设计，完全消除了普通阀门阀杆填料密封老化快易泄露的缺点，不但提高了使用能源效率，
增加生产设备安全性，减少了维修费用及频繁的维修保养，还提供了清洁安全的工作环境。截止
阀安装方法截止阀的安装与维护应注意以下事项：1、手轮、手柄操作的截止阀可安装在管道的任
何位置上。2、手轮、手柄及微动机构，不允许作起吊用。3、介质的流向应与阀体所示箭头方向
一致。所以截止阀的全开位置应由阀瓣行程来确定。

此处我们选取《实施方案》里提及的几个重点发展行业具有代表性的阀门进行进口替代的可
行性分析。从分析我们可以看出各子行业阀门进口替代可行性差别很大，**阀门亟待更多的政策
引导及科研扶持。阀门行业在国民经济发展中，作为准备制造业的一个重要环节，起到非常重要
的作用。由于我国国内阀门制造业水平与国际先进水平相比仍有一定差距，好多高参数、高温高
压、高磅级的关键阀门原一直依赖进口，为了力促阀门国产化，在***下达的《关于加快振兴装备
制造业的若干意见》后，国家有关部门根据国家作出的重大装备国产化的要求，先后作出了一系
列重大部署，并由国家发改委牵头，中国机械工业联合会和中国通用机械工业协会一起，部署制
订了相关领域重大装备的阀门国产化方案，并多次与有关部门协调，如今阀门国产化在国内阀门
行业已形成共识。积极采用国际标准进行产品设计；吸收国外***的设计结构；产品试验、性能检
验严格按国际标准进行；吸收国外生产工艺经验重视新材料的研究及推广应用；弄清进口的高参
数阀门产品的技术参数和工况条件等是加快国产化进程，推进阀门产品不断更新，***实现阀门的
国产化的途径。随着阀门行业重组步伐的加快。在阀门开启过程中，由于介质压力或阀瓣前后压
差造成的推力都是帮助开启阀门的。通州区购买阀门服务电话

因此，截止阀的关闭位置应该按操作力矩增加到规定值来确定。天津自制阀门信息推荐

℃)适用介质碳钢1．6-6．4≤425水、油品、蒸汽10．0-16．0≤450不锈钢P1．6-16．0≤200硝
酸类R1．6-16．0≤200醋酸类铬镍钛钢PI1．6-6．4≤550石油、石油产品铬钼钢1．6-16．0≤550油
升降式止回阀结构图公称压力公称通径主要连接尺寸外形尺寸PNDNLDD1D2D6bff1Z-
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φdH85-162-4-0125100-162-4-80140120-182-4-95165135-203-8--203-8--223-8--243-8-
-263-12-23215止回阀标准编辑1）产品标准《通用阀门铁制旋启式止回阀》GB/T13932-92《通用
阀门钢制旋启式止回阀》GB12236-2008《通用阀门铁制截止阀与升降式止回阀》GB12233-2006
《对夹式止回阀》JB/T8937-2010《钢制阀门一般要求》GB/T12224-2005《阀门的检验与试
验》JB/T9092-19992）工程标准《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》GB50242-2002《通
风与空调工程施工质量验收规范》GB50243-20023）相关标准图01SS105常用小型仪表及特种阀门
选用安装止回阀工艺设计编辑（1）主体毛坯的质量控制本阀门的所有零件均为锻件，锻造时严格
按照锻造工艺规程和工序卡进行，严格控制始锻温度、终锻温度、变形程度和变形速度，按工艺
规程规定的冷却方法进行冷却。天津自制阀门信息推荐

厦门长控自动化设备有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现高质量管理的追求。
厦门长控自动化深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供高质量的电磁阀，气缸，
流体控制元件，精密回转工作台。厦门长控自动化不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以
产品为平台，以应用为重点，以服务为保证，不断为客户创造更高价值，提供更优服务。厦门长
控自动化创始人林灿杰，始终关注客户，创新科技，竭诚为客户提供良好的服务。


